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Granulu izgatavosanas tehnologiskais apraksts

Koksnes granulu izgatavoSana ir process, kur augsta spiediena apstaklos irdens materials
tiek sablivéts granulas forma. Pamata spiediena un temperatiras ietekme izdalas koksné esoSais
lignins, kur§ darbojas ka saistviela starp saspiestajam koksnes skaidam, ka arT nodrosina relativi
gludu virsmu. Abeles un baltalksna koksnes granulu izgatavo$ana bez saistvielu izmantoSanas ir
tehnologiski sarezgitaka, neka no skujkoku koksnes. Granulu izgatavoS$anas procesa ir svarigs
koksnes vienveidigums ne tikai mehaniskaja sastava, bet ar1 koksnes mitruma, jo tas galvenokart
nosaka izgatavojamo granulu kvalitati risinajumos, kur neizmanto karstu tvaiku.

Tehnologija aprakstito abeles un baltalk$na koksnes granulu izmantoS$anas mérkis ir Sauri
specifisks — galas kiipinasana. Tehnologija paredz&ta mazas jaudas granulatoriem ar maksimalo
razibu Iidz 500 kg stunda.

Koksnes sagatavoSana

Granulu izgatavoSanai izmantojama koksne bez mizas. BaltalkSna koksnes mizoSanai ir
iespgjams izmantot koksnes mizojamas masinas. Savukart abeles koksnes mizoSanai tas nebiis
piemé&rotas, jo no abeles ieglistamie apalie sortimenti bis loti dazada izméra — gan 1saki, gan garaki,
gan ari likumaini. Lidz ar to mizosana ir javeic manuali, izmantojot rokas instrumentus — slimestu
vai cita veida asmeni, kur§ piemérots mizo$anai. Nomizotie sortimenti jauzglaba zem jumta, lai
veicinatu koksnes dabisko z@iSanu. MizoSanas laika papildus tiek veikta koksnes sortimentu
vizuala novertésana, brakgjot vai izzaggjot trup&jusos koksnes sortimentus.

Apalo sortimentu SkeldoSanu veic, kad koksnes mitrums ir robezas no 30% lidz 40%.
Skeldosanai izmanto nazu $keldotaju, iegiistot §keldu, kuras biezums nav lielaks par 30 mm. Iegiito
Skeldu uzglaba zem jumta labi védinama telpa.

Granulu izgatavoSana

Abeles un baltalk$na koksnes $keldu parvieto uz granulu izgatavosanas vietu. Pirms uzsakt
darbu amurdzirnavas Skeldas padeves atveri ieregulé uz 3 cm. ledarbina amurdzirnavas un,
izmantojot lapstu, Skeldu uzber uz padeves renes. Skeldas padeves daudzumu kontrolé manuali,
vadoties pé&c iekartas ampérmetra. Amurdzirnavas sasmalcina $keldu Iidz aptuveni 2 1idz 3 mm
lielam skaidam. Koksnes skaidas ar gaisa palidzibu tiek aizpiistas uz ciklona tvertni, no kuras talak
tas nonak uz skriives tipa transportiera, no kura tas tiek aiztransportétas uz skaidu maisitaja tvertni.
Maisitaja tiek kontroléts skaidu mitrums, izmantojot rokas mitruma méritaju. Abeles koksnes
skaidam optimalais relativais koksnes mitrums ir 18+2 %, bet baltalksna skaidam 14+2 %.
NepiecieSamais mitrums tiek nodroSinats, maisitaja piejaucot sausakas vai mitrakas atbilstosas
koksnes skaidas.

lesledz granulatoru un noregulé iekartu darba stavokli. Izmantojot tehniskas skaidas
(koksnes skaidu un partikas ellas maisijumu), uzsilda granulatoru lidz darba temperatiirai



(100 +£10°C), tad tas nomaina ar darba skaidam (@beles vai baltalk$na). Lai iztirTtu granulatoru no
tehniskajam skaidam, nepiecieSams vismaz 15 kg tiru skaidu. Péc tam, izmantojot skriives tipa
transportieri, skaidas no maisitaja tiek padotas uz granulatoru. Skaidu padeves atrums tick manuali
kontrol&ts, izmantojot frekvencu parveidotaju.

Izgatavotas granulas no granulatora izbirst uz lentas transportiera un tiek padotas uz
rulveida dzesétaju. Dzesétaja granulas, izmantojot gaisa plasmu, tiek atdzesétas, ka ari caur
dzesétaja rulveida sietu izbirst putekli un granulu smalka frakcija, kura tiek nosiikta uz savacg;j-
maisiem (izmantojamas atkartoti, nonak maisitaja). Granulas no dzes€taja izbirst uz lentas
transportiera un tiek nogadatas pakoSanas zona iesainoSanai un uzglabasanai.

Izejas parametri abeles koksnes granulu izgatavosana.

Izejas materials: Skelda, dimensijas neparsniedz 3 cm biezumu, atkarigs no amur dzirnavu tipa un
veida. P&c amurdzirnavam koksnes skaidu izmérs aptuveni 2 Iidz 3 mm.

Granulu diametri: 6+2 un 8+2 mm.

Sagatavoto koksnes skaidu relativais koksnes mitrums: 18+2 %.

Granulé$anas temperatiira: ap 150°C, raziba ~200+250 kg/h.

Matricas biezums 6 un 8 mm granulam: 35 mm.

Izejas parametri baltalkSna koksnes granulu izgatavoSana

Izejas materials: Skelda, dimensijas neparsniedz 3 cm biezumu, atkarigs no amur dzirnavu tipa un
veida. P&c amurdzirnavam koksnes skaidu izmers aptuveni 2 Iidz 3 mm.

Granulu diametri: 6+2 un 8+2 mm.

Sagatavoto koksnes skaidu relativais koksnes mitrums: 14+2 %.

Granulésanas temperatiira: ap 150°C, raziba ~250+300 kg/h.

Matricas biezums 6 un 8 mm granulam: 35 mm.

Aprikojums un darbibas principi

1. Slhimests un motorzagis. Paredz&ti koksnes mizoSanai un trup&juso koksnes dalu
izzaggsanai.

2. Skeldotajs (naZu). Paredzéts apalo koksnes sortimentu sasmalcina$anai. Dizeldzingja
jauda vismaz 34 kW; Skeldotdja jauda vismaz 30 kW. Maksimalais apalo sortimentu
diametrs 120 mm.

3. Amur dzirnavas ar gaisa padeves cauruli. Paredzéts iegiitas Skeldas sasmalcinaSanai un
padevei uz ciklonu. Motora jauda vismaz 22 kW.

4. Ciklons. Paredz&ts no smalcinataja ar gaisa padevi aizpusto skaidu atdaliSanai no gaisa.
Tvertnes tilpums vismaz 2 m3. Varsta motora jauda 0,75 kW



10.

11.

12.

Skriives tipa transportieris. Paredzéts skaidu transportéSanai uz mikseri. Padeves
caurules diametrs 130 mm. Motora jauda 1,5 kW, papildus aprikots ar frekvencu
parveidotaju padeves atruma regulacijai.

Maisitajs. Paredzets skaidu maisiSanai un sagatavosanai granulé$anai. Miksera tvertng
javar ievietot vismaz 1000 kg skaidu. Miksera rotora motora jauda vismaz 4 kW.

Skriives tipa transportieris. Paredz&ts skaidu transportéSanai uz granulatoru. Padeves
caurules diametrs 130 mm. Motora jauda 1,5 kW, papildus aprikots ar frekvencu
parveidotaju padeves atruma regulacijai.

Granulators. Paredzéts skaidu saspieSanai granulas. Granulatora jauda Iidz 500 kg stunda.
Lentas transportieris. Paredz2ts izgatavoto granulu transportéSanai uz dzesétaju. Motora
jauda 1,5 kW, papildus aprikots ar frekvencu parveidotaju padeves atruma regulacijai.
Rulveida dzesétajs. Paredzets izgatavoto granulu atdzes€Sanai un attirisanai no smalkas
frakcijas.

Lentas transportieris. Paredzéts izgatavoto granulu transportéSanai uz faséSanas vietu.
Motora jauda 1,5 kW, papildus aprikots ar frekvencu parveidotaju padeves atruma
regulacijai.

Fasetajs. Paredzets izgatavoto granulu faséSanai maisos.



Tehnologiska shema

Koksnes sagatavoSana

Kokmaterialu R Kokmaterialu DELINE

sagade mizosSana Zavesana

4 Skeldogana Uzglabasana

Granulu izgatavoSana

Skaidu Granulu

Smalcinasana ) . >
sagatvosana izgatavoSana

Attirisana no
Dzesésana smalkas
HELCIER

SainoSana un
uzglabasana




